UPOZORNENIE :

VSETKY ROZMERY PRED ZACATIM STAVEBNYCH PRAC JE POTREBNE PREMERAT A PRACOVAT

PODLA SKUTOCNE ZAMERANEHO STAVU. ZASADNE ROZDIELY V ROZMEROCH, NEJASNOSTI

V KONSTRUKCIACH A V POUZITYCH MATERIALOCH NAHLASIT STAVBYVEDUCEMU A PROJEKTANTOVI.
PRI REALIZACII JE DODAVATEL STAVEBNYCH PRAC POVINNY DODRZIAVAT TECHNOLOGICKE PREDPISY
PREDPISANE DODAVATELOM KONTAKTNEHO ZATEPIOVACIEHO SYSTEMU, STAVEBNYCH MATERIALOV
A ZABUDOVANYCH MATERIALOV, PRISLUSNE STN A EN, VYHLASKY A PREDPISY BEZPECNOSTI PRACE

10,000 = +250 nad urovriou exist. komunikacie (cca 134 m.n.m)

VSETKY ODCHYLKY ZISTENE PRED ZACATIM STAVBY A POCAS STAVBY JE POTREBNE KONZULTOVAT ZO ZODPOVEDNYM PROJEKTANTOM.
TENTO PROJEKT JE CHRANENY AUTORSKYM PRAVOM V ZMYSLE USTANOVENI ZAKONA &. 618/2003 Z.z. O AUTORSKOM PRAVE A PRAVACH SUVISIACICH S AUTORSKYM PRAVOM.
AKEKOLVEK NEOPRAVNENE NAKLADANIE S PROJEKTOM BEZ SUHLASU AUTORA JE PORUSENIM USTANOVENI ZAKONA A JE NAPADNUTELNE SUDNOU CESTOU.
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9 - KOTVIACA ZAVT. TYC DO CHEMIE + 2xMATICA, PODLOZKA (POZINK) 10 ks

POMOCNE KOTVIACE PRVKY
10 — UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 d1.940 4 ks

MATERIAL — OCEL COMAX RAL7043

KOTVENIE ZABRADLI POMOCOV PEVNOSTNYCH KOVOVYCH HMOZDIN
ALT. POMOCQV CHEMICKYCH KOTIEV

PRED VYROBOU JE POTREBNE ZAMERAT SKUTOCNE ROZMERY PRVKOV

DIMENZIE PRVKOV, ZVAROV A SPOJOVACIEHO MATERIALU JE PREDMETOM VYROBNEJ DOKUMENTACIE
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| 06~ g < o 1 - OCELOVA PASOMNA 45/10 d.1450 2 ks
é 2 - OCELOVA PASOVINA 45/10 dl.1435 1 ks
= 3 - OCELOVA PASOVINA 45/10 dl.1255 1 ks
4 - OCELOVA PASOVINA 45/5 d1.970 47 ks
d 5 — UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 dI.4505 1 ks
10 6 — UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 dI.1375 1 ks
7 — OCELOVA PASOVINA 50/5 dI.150 4 ks
8 — OCELOVA PASOVINA 50/5 d1.120 2 ks POZNAM KA

-v8etky rozmery je potrebné pred samotnou realizaciou overit priamo na
stavbe

-v8etky ocelové prvky budu realizované za pomoci kitového zvarania a
naslendného dobrusovania

-v8etky ocelové prvky budu pred finalnym osadenim povrchovo
upravované napriklad praskovymi farbami, resp. zinkovanim, urci
investor pred realizaciou

-vypliiovy material pasovina moze byt nahradeny inou ocelou resp.
plnou vyplfiou dostatocne Unosnou s osovou vzdialenostou otvorou max.
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VYKAZ ZAMOCNICKYCH VYROBKOV

, urci

-v8etky ocelové prvky budu realizované za pomoci kutového zvarania a
plnou vyplhou dostatoéne Unosnou s osovou vzdialeno$tou otvorou max.

-v8etky rozmery je potrebné pred samotnou realizaciou overit’ priamo na
naslendného dobrusovania

stavbe
-vypliiovy material pasovina moze byt nahradeny inou ocelou resp.

-v8etky ocelové prvky budu pred finalnym osadenim povrchovo
upravované napriklad praskovymi farbami, resp. zinkovanim

investor pred realizaciou

POZNAMKA

1 — OCELOVA PASOVINA 45/10 dI.1295
2 — OCELOVA PASOVINA 45/10 dl.960
3 — OCELOVA PASOVINA 45/10 dI960
4 — OCELOVA PASOVINA 45/5 d.920
5 — OCELOVA PASOVINA 45/5 d.875

8 — OCELOVA PASOVINA 50/5 dI.150

POMOCNE KOTVIACE PRVKY

MATERIAL — OCEL COMAX RAL7043

——ALT.-POMOCOV-CHEMICKYCH-KOTEV.

6 — UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 dl.4200
7 = UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 dI.3440

10 — UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 d1.930
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DIMENZIE PRVKOV, ZVAROV A SPOJOVACIEHO
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9 - KOTVIACA ZAVIT. TYC DO CHEMIE + 2xMATICA, PODLOZKA (POZINK) 14 ks < @
7 ks
4—&/mﬁ
f e o
KOTVENIE ZABRADLI POMOCOV PEVNOSTNYCH KOVOVYCH HMOZDIN =
PRED VYROBOU JE POTREBNE ZAMERAT SKUTOENE ROZMERY PRVKOV
MATERIALU JE PREDMETOM VYROBNEJ DOKUMENTACIE
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VYKAZ ZAMOCNICKYCH VYROBKOV

, urci

byt nahradeny inou ocelou resp.
e unosnou s osovou vzdialeno$tou otvorou max.

udu pred finalnym osadenim povrchovo
kovymi farbami, resp. zinkovanim

pe potrebné pred samotnou realizaciou overit priamo na

-vSetky ocelové prvky pudu realizované za pomoci kutového zvarania a
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1 — OCELOVA PASOVINA 45/10 dI.1295 2 ks . q’\' 76. >
2 — OCELOVA PASOVINA 45/10 di.420 1 ks S 4\’29
3 — OCELOVA PASOVINA 50/5 dl.120 2 ks o 4
5 — OCELOVA PASOMNA 45/5 dI.875 51 ks
6 — UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 dI.3340 1 ks
8 — OCELOVA PASOVINA 50/5 dI.150 3 ks

9 — KOTVIACA ZAVIT. TYC DO CHEME + 2xMATICA, PODLOZKA (POZINK) 8 ks

POMOCNE KOTVIACE PRVKY
10 — UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 d1.990 3 ks

MATERIAL - OCEL COMAX RAL7043
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KOTVENIE ZABRADLI POMOCOV PEVNOSTNYCH KOVOVYCH HMOZDIN

KYCH KOTIEV

PRED VYROBOU JE POTREBNE ZAMERAT SKUTOCNE ROZMERY PRVKOV
DIMENZIE PRVKOV, ZVAROV A SPOJOVACIEHO MATERIALU JE PREDMETOM VYROBNEJ DOKUMENTACIE
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VYKAZ ZAMOCNICKYCH VYROBKOV

POZNAMKA

-vSetky rozmery je potrebné pred samotnou realizaciou overit’ priamo na
stavbe

-vSetky ocelové prvky budu realizované za pomoci kitového zvarania a
naslendného dobrusovania

-vSetky ocelové prvky budi pred findlnym osadenim povrchovo

upravované napriklad praskovymi farbami, resp. zinkovanim, urdi

investor pred realizaciou

-vyplfiovy material pasovina moze byt nahradeny inou ocefou resp.

plnou vyplriou dostato€ne Unosnou s osovou vzdialeno$tou otvorou max. %'\’19
115mm
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T 1 — UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 dl.3720 1 ks
2 - UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 d1.890 1 ks
3 - UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 dI.2400 1 ks
4 - UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 d1.1900 1 ks
5 — KOTECNE PRVKY PRE MADLO 10 ks
MATERIAL — OCEL COMAX RAL7043
KOTVENIE ZABRADLI POMOCOV PEVNOSTNYCH KOVOVYCH HMOZDIN
ALT. POMOCOV CHEMICKYCH KOTEV
PRED VYROBOU JE POTREBNE ZAMERAT SKUTOCNE ROZMERY PRVKOV
DIMENZIE PRVKOV, ZVAROV A SPOJOVACIEHO MATERIALU JE PREDMETOM VYROBNEJ DOKUMENTACIE
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VYKAZ ZAMOCNICKYCH VYROBKOV

POZNAMKA

-vSetky rozmery je potrebné pred samotnou realizaciou overit’ priamo na
stavbe

-vSetky ocelové prvky budu realizované za pomoci kitového zvarania a
naslendného dobrusovania

-vSetky ocelové prvky budi pred findlnym osadenim povrchovo

upravované napriklad praskovymi farbami, resp. zinkovanim, urdi

investor pred realizaciou

-vyplfiovy material pasovina moze byt nahradeny inou ocefou resp.

plnou vyplriou dostato€ne Unosnou s osovou vzdialeno$tou otvorou max. %'\’19
115mm
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T 1 — UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 dl.3720 1 ks
2 - UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 d1.890 1 ks
3 - UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 dI.2400 1 ks
4 - UZAVRETY OCELOVY PROFIL 50/50 d1.1900 1 ks
5 — KOTECNE PRVKY PRE MADLO 10 ks
MATERIAL — OCEL COMAX RAL7043
KOTVENIE ZABRADLI POMOCOV PEVNOSTNYCH KOVOVYCH HMOZDIN
ALT. POMOCOV CHEMICKYCH KOTEV
PRED VYROBOU JE POTREBNE ZAMERAT SKUTOCNE ROZMERY PRVKOV
DIMENZIE PRVKOV, ZVAROV A SPOJOVACIEHO MATERIALU JE PREDMETOM VYROBNEJ DOKUMENTACIE
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