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2. IDENTIFIKACIA

Vyrobok: Zasahovy odev pre hasicov typ: Lahky
(Antistatické odevy na hasenie poziarov na vofnom priestranstve)

Cislo technickej dokumentacie:

Posledna aktualizacia:

Vyrobca:
GEMOR Fashion s.r.o.

Kosicka 44
080 01 PreSov

tel.: +421 905 283 712
e-mail: zuzana marcinova@gemor.sk
web: www.gemor.sk

Miesto vyroby: PreSov

3. POPIS VYROBKU

Popis vyrobku (jednoduchy):

Jednovrstvovy LZO je s dvojdielny s prekrytim, pozostavajlci z kabata a nohavic. Strihové rieSenie umoziiuje rychle
obliekanie a vyzliekanie ako nohavic tak aj kabata. LZO neobmedzuje uZivatela v ziadnom z predpokladanych pohybov
pri Cinnostiach suvisiacich s likvidaciou poZziarov v prirodnom prostredi.

Zapinacie systémy, etikety, stuhové uzavery, pasy s kombinovaného materialu apod. spojené s ochrannym odevom st
navrhnuté tak, aby nepriaznivo neovplyvriovali uéinnost odevu. VSetky zapinacie systémy su navrhnuté tak, aby
zamedzili vniknutiu horucich kuskov tavenin. VSetky vreckd su celé usité z vonkajSieho materialu, kde otvor ma
uzatvaraci systém alebo je zaisteny chlopfiou. Vrecka majuce chlopne, prekryvaju otvor vrecka na kazdej strane
najmenej 0 10 mm.

Kabat

Kabat LZO mé volny strih so vSitymi rukavmi a so zapinanim v prednej Casti na zips $piralového typu so zniZenou
horfavostou (uzaver spajajuci ¢asti odevu pomocou do seba zapadajucich Spiral a bezca), prekryty listou z jednej strany
a s dostatocnou Sirkou na uzatvaranie suchym zipsom.

Dizka kabata L'ZO je kratkeho strihu. Prekrytie kabata zasahového odevu cez horny okraj nohavic zasahového odevu je
minimalne 200 mm a spifia poziadavky na zabezpedenie ochrany pogas vykonavania &innosti stvisiacich s pracovnymi
ulohami v akejkolvek polohe Casti tela alebo akychkolvek pohybov v priebehu innosti. Kabat je strihovo rieSeny tak, aby
sa pri vzpazeni nevyhrfioval. Zadna Gast zasahového odevu je predizena minimalne o 40 mm oproti prednej ¢asti.

Rukavy su rieSené jednodielnym strihom a nesmu obmedzovat pohyb koncatin. Rukavy st ukonéené sponou so suchym
zipsom s moznostou regulacie dolnej Sirky rukavov

Medzi rukavom a zadnym dielom kabéta je vSity tvarovany klin ufah&ujuci lepSiu pohyblivost rukami.

Laktova Cast rukavov a ramien je zosilnena druhou vrstvou z materialu pouZitého na vyrobu osobného ochranného
prostriedku, ktora je zabezpeCena presSitim proti jej pohybu.

Golier na kabate LZO je t zvySeny, podsity, stojatého tvaru s miernym vytvarovanim pre lepsie ohnutie pri rozopnuti zipsu
v oblasti goliera. Suchy zips je po celej dizke prekrytia liStou, okrem miesta kde je vSity golier. V tomto mieste je suchy
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zips prerueny v dizke maximalne 20 mm. Vy3ka goliera po jeho celej dizke je minimalne 70 mm. Zips je nasity tak, aby
dosahoval az po horny okraj goliera. Pod zipsom je nasité podloZenie.

Kabat ma na pravej strane predného dielu v hrudnej oblasti polomechové vrecko s rozmerom 160 x 170 x 40 mm ($xvxh)
uzatvorené chlopfiou so suchym zipsom a v strede putkom chlopne 35 x 25 mm pre lepSie otvorenie chlopne.

Kabat ma na lavej strane predného dielu, v hrudnej oblasti mechové vrecko s rozmerom 160 x 75 x 40 mm (vx$xh) na
nosenie rucnej radiostanice, uzatvorené chlopriou so suchym zipsom a v strede putkom chlopne 35 x 25 mm (8xv) pre
lepSie otvorenie chlopne. V hornej asti vrecka je vSita gumicka Sirky 10 mm. Nad vreckom je nasité menSie putko na
uchytenie ruéného ovladania radiostanice s rozmerom najmenej 50 x 35 mm.

Kabat ma v spodnej asti na oboch stranach predného dielu véité Sikmé vrecko s rozmermi minimalne 180 x 180 mm
(8xv) na dvoch susediacich stranach oproti otvoru s chlopfiou a v strede pUtkom chlopne 35 x 25 mm ($xv) pre lepSie
otvorenie chlopne. Dizka otvoru §ikmého vrecka je minimalne 170 mm. Vrecko na pravej strane kabata je vybavené
predizenym putkom s moZnostou previsu cez zatvorené vrecko, s plastovym krizkom na uchytenie zasahovych rukavic.

V strede zadného priekrénika je vité putko na zavesenie kabata dizky minimalne 80 mm.

V pase kabata je z vnUtornej strany nasSity tunel Sirky minimaine 40 mm s prevle¢enou gumickou so Sirkou minimalne 30
mm.

Nohavice

Nohavice dIhé, nepodsité, ergonomického strihu, so zvySenym pasom, s putkami pre opasok a traky.

Predny diel nohavic ma tvarované dvojité zosilnenie v kolennej Casti bez vystuze.

Zadny diel nohavic ma v kolennej asti v3ity ergonomicky tvarovany klin ufah¢ujuci lep$iu pohyblivost kolien.

Rozparok nohavic ma zapinanie na zips a ukoncenie na dva gombiky. Zips rozparku je kryty.

Bedrovy pas je zvySeny, s podsitim minimalne 50 mm, cez bo¢ny Sev na pravej a [avej strane je stiahnuty gumickou.

Na nohaviciach su v pasovej asti Styri putka na traky, dve putka v prednej Casti a dve putka v zadnej Casti. VSetky putka
na traky su minimalne 40 mm 8iroké, so zapinanim na suchy zips, z vnutornej strany nohavic. Na vnutornej strane je
nasita jedna ¢ast suchého zipsu 40 x 50 mm. Na vofnom konci putka je nasita druha Cast suchého zipsu s rozmerom 40
x 50 mm, ktora sa spaja po prehnuti putka s Castou suchého zipsu na vnutornej strane.

Traky su dva, odnimatelné, s moznostou nastavenia dl'2ky a Siroké minimalne 40 mm s povolenou toleranciou + 1,5 mm,
-2,5mm. Traky su pruzné. Na prichytenie trakov do putok nohavic su traky na kazdom konci ukonéené plastovou ovélnou
sponou Ciernej farby. Na oboch trakoch v prednej Casti je previeCena spona Ciemnej farby s vnatornou Sirkou 40 mm
sliziaca na nadstavovanie dizky trakov. V zadnej Gasti st traky vzajomne prepojené.

Na pravom a favom vonkaj$om bo¢nom Sve nohavic su nasité polomechové vrecko s rozmerom minimalne 190 x 200 x
40 mm (8xvxh), kryté chlopfiou so suchym zipsom a putkom chlopne 35 x 25 mm (3xv) pre lepSie otvorenie chlopne.
Vrecko je umiestnené 260 mm od pasového kraja u vSetkych vySkovych skupin rovnako.

Na pravej a lavej strane predného dielu nohavic je vSité Sikmé vrecko s rozmermi minimélne 180 x 200 mm (8xv) na
dvoch susediacich stranach oproti otvoru s chlopriou so suchym zipsom a putkom chlopne 35 x 25 mm (3xv) pre lepSie
otvorenie vrecka. Dizka otvoru Sikmého vrecka je minimalne 160 mm.

Na pravej strane zadného dielu nohavic je vSité vodorovné vrecko s rozmermi minimalne 150 x 180 mm (8xv) s chlopiiou
S0 suchym zipsom a putkom chlopne 35 x 25 mm (3xv) pre lepSie otvorenie vrecka.

Na pravom a favom vonkajgom bodnom &ve nohavic od spodného okraja maji nohavice vsity kryty zips minimélne dizky
220 mm. Spona s minimalnymi rozmermi 150 x 35 mm a so suchym zipsom je nasitd 50 mm od spodného okraja s
moznostou regulécie dolnej Sirky nohavic.

Vonkajsia strana je na oboch dieloch zasahového odevu v modrej farbe (RAL 5004) alebo Cervenej farbe (RAL 3002
karminrot).




Pasy z kombinovaného materialu pouzité na zviditelnenie odevu su na kabate a rukavoch nasité vo dvoch vodorovnych
urovniach. Prva uroveri pasu z kombinovaného materiélu je nasita po obvode hrudnej a chrbtovej Casti kabata cca 10
mm od najniZSieho bodu spojenia rukavov a odevom a druha Urover je nasita cca 50 mm od spodného okraja kabéata v
prednej Casti. Na rukavoch je horny pés s kombinovaného materidlu umiestneny tak, aby nadvazoval na pés
s kombinovaného materialu na hrudnej a chrbtovej éasti a spodny pas s kombinovaného materialu je umiestneny cca
150 mm od spodnej hrany rukavu. Ak do Urovne pasa s kombinovaného materialu zasahuje vrecko, je umiestneny na
vonkajSej strane za dodrZania vodorovnej roviny. Nohavice maju nasity pas s kombinovaného materialu cca 150 mm od
spodného okraja nohavic. Sirka pasov s kombinovaného materialu je minimalne 50 mm a je v Zltej farbe. Spojenie pasov
s kombinovaného materialu je nasité tak, aby nadvazovali presne na seba po celom obvode tela.

Oznagenie prislunosti k zboru na zasahovom odeve je vyjadrené napisom ,HASICI* vyhotovenom v modrej farbe (RAL
5004) na zasahovych odevoch s vonkajSou vrstvou v modrej farbe a vyhotovenom v Cervenej farbe (RAL 3002 karminrot)
na zasahovych odevoch s vonkaj$ou vrstvou v éervenej farbe. Napis ,HASICI* podla obr. 1 je z kolmych pismen s vy$kou
50 mm (typ B podfa EN ISO 3098-1:2015 ; EN ISO 3098-4:2000) na koncoch nezaoblenych Ciar s hribkou 10 mm a s
celkovou dizkou vlastného napisu 250 mm (vonkajsi okraj pismen ,H" a ,I") v jednom riadku a je umiestneny na
negativnom nazehlovanom reflexnom pase Zltej farby, velkosti 330 x 75 mm, ktory je upevneny tepelnym spdsobom v
mieste sedla zadného dielu zasahového kabata nad bezpeénostnou reflexnou paskou.

Obr. 1 Oznacenie prislusnosti k Hasi¢skému a zachrannému zboru
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Zasahovy odev v Cervenej farbe ma pod napisom HASICI a 10 mm pod bezpe&nostnou reflexnou paskou vysity znak
,HVIEZDY ZIVOTA® podfa obr. 2. Znak je tvoreny symbolom hviezdy Zivota so zlatym znakom hada na palici
umiestnenym vo zvislej osi hviezdy, ktory je vysoky 110 mm. Vyobrazenie ,HVIEZDY ZIVOTA* je na obr. 2.

Obr. 2. znak ,HVIEZDY ZIVOTA!

Zasahovy odev v Gervenej farbe ma t na pravom rukave umiestneny znak zachrannej sluzby s moznostou odopnutia
(suchy zips). Vyobrazenie znaku zachrannej sluzby je na obr. 3. Znak je vyhotoveny na modrom podklade. Po obvode
znaku a vnutorny kruh je olemovany hrubSou Ciarou zlatej farby. Hviezda Zivota v ¢ervenom vyhotoveni so zlatym
znakom hada. Nad hviezdou Zivota v polkruhu je umiestneny zlaty napis ,ZACHRANNA SLUZBA* a pod hviezdou
7ivota v polkruhu je umiestneny napis ,HASICI*. Pod napisom ,HASICI* je v polkruhu nazov sidla pracoviska (napr.
Bratislava, Trnava, KoSice). Nazov sidla zad4 obstaravatel pri podpise zmluvy. Priemer vnitorného kruhu je 55 mm
a vonkajsieho kruhu musi byt 85 mm. VySka pisma je 8 mm.




Obr. 3 znak zachrannej sluzby

Zasahovy odev v modrej a Cervenej farbe mé umiestneny na favom rukéve znak Hasi¢ského a zachranného zboru
osemhranného tvaru s moznostou odopnutia (suchy zips). Po obvode je znak olemovany dvomi ¢iarami, z vonkajsej
strany hrubSou Ciarou zlatej farby a z vnutornej strany tenSou Giarou Ciernej farby. Vo vnitri znaku je na modrom
podklade v jednom riadku v hornej &asti v obliku text “HASICSKY A ZACHRANNY ZBOR* zlatej farby a v dolnej
Gasti obliku text ,SLOVENSKA REPUBLIKA* Gervenej farby. V strede znaku zboru na zlatom podklade je umiestneny
Statny znak Slovenskej republiky, ktory je olemovany dvoma Ciarami, z vonkajSej strany Ciarou Ciernej farby a z
vntornej strany Giarou zlatej farby. Dvojkriz a trojvrsie si po obvode olemované tenkou Giarou zlatej farby. Statny
znak Slovenskej republiky prevySeny Cierno-bielou hasi¢skou prilbou prekryva sivé prekrizené hasicské atriblty —
pradnicu a sekerku, ktoré st olemované tenkou ¢iernou Ciarou. Znak je Siroky 85 mm. Vyobrazenie znaku Hasi¢ského
a zachranného zboru je na obr. 4.

Obr. 4 znak Hasiéského a zachranného zboru

Zasahovy odev pre hasicov typ: Lahky - Kabat
Model ¢islo: 140646_HAS

e Kabat ma volny strih so v3itymi rukdvmi a so zapinanim v prednom kraji. Zips v prednom kraji Spirdlovy 8mm spiral, FR,
CFOR-86 DASL E P16 FR14 N-Anti, Washable, 70 cm s podkrytom, a vytvorenym odtokovym kanalikom. Siaha az po horny
kraj goliera. Zips je prekryty vrchnou légou , so zapinanim na suchy zips po celej dizke predného kraja. V mieste
priekrénikového $va je suchy zips preruseny v dizke 20 mm. Suchy zips hagik je naity na lavej strane predného kraja. Suchy
zips flaus je nasity na vrchnej lége (dizka suchého zipsu v tabulke).

o Rukavy st jednodielne s dodatonym klinom v podpazusi pre lepSiu pohyblivost. V laktovej Casti je 6x odSevok. OdSevok je
prehnuty smerom nahor a preStepovany v kraji. Laket a plecna Cast je spevnené druhou vrstvou z vrchného materialu.
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o Dolnd Cast rukava je ukonenad manzetou so spinkou a suchym zipsom pre moznost regulécie dolnej Sirky. Rozmer spinky
90 x 40 mm so suchym zipsom 60 x 25 mm hacik. Na manZete je suchy zips flau§ 140 x 25 mm.

o  Cezrukdv v ramenne;j i dolnej Casti prebieha reflex Zity 50 mm. Reflex nasity na dvojihlovom stroji.

e  Golier na kabate je zvySeny, podsity, stojatého tvaru pre lepSie ohnutie pri rozopnuti zipsu. Vy$ka goliera po celom obvode
70 mm.

e Na pravej strane predného dielu je polomechové vrecko 160 x 170 x 40 mm (8xvxh), uzatvorené priklopkou s tchytom 35 x
25 mm a zapinanim na suchy zips — hacik 50 x 25mm 2x. Na vrecku je suchy zips flaus 50 x 25 mm 2x.

e Na lavej strane predného dielu je mechové vrecko 160 x 75 40 mm (vx3xh) na nosenie rucnej radiostanice. Priklopka
s Gchytom 35 x 25 mm ($xv) a suchym zipsom hacik 50 x 25 mm. Priklopka sa otvara smerom od prieramku do polovice, pre
lepSi vyvod antény. Fixovanie priklopky suchym zipsom hacik 15 x 15 mm, suchy zips flau$ 15 x 15 mm je nasity na PD.
Mechové vrecko ma v hornom kraji gumicku 10 x 70 mm. Suchy zips 50 x 50 mm flau$ pre zapnutie priklopky.

o Nad priklopkou lavého vrecka je putko pre uchytenie ruéného ovladania radiostanice 50 x 40 mm.

e Vdolnej dasti kabata st vsité listové vrecka s priklopkou a zapinanim na suchy zips. Vstup vrecka 175 mm. Sirka priklopky
195 mm. Priklopka v strede s uchytom pre lepSie otvorenie priklopky 35 x 25 mm (3$xv). Na priklopke je suchy zips hacik 50 x
25 mm 2x. Na vrecku je suchy zips flau$ 50 x 25 mm 2x.

e Pod priklopkou pravého dolného vrecka je spinka s plastovym D-polkrizkom na uchytenie zasahovych rukavic.

o  Vstrede priekrénika, v priekrénikovom Sve je vesSiacik 80 x 10 mm.

eV pasovej asti kabata z vnitornej strany je tunel , $irka 40 mm s previedenou gumou 30 mm. Dizka gumy podra prilozenej
tabulky.

o Cezzadny diel v pasovej asti je vSity Uplet 720 mm so zipsom pre prichytenie k nohaviciam ( RV, tb, 8mm spiral, FR, CFOR-
86 DASL E P16 FR14 N-Anti, Washable, 70 cm )- Cast' s bezcom. Kraje Upletu zaCistené prizkom z vrchného materialu.

e ZD zo zahybom na lavej i pravej strane pre lepSiu pohyblivost. Cez zadny diel v prsnej oblasti prebieha reflex zlty 50 mm,

ktory nadvézuje na reflex na prednom diele a na vrchnej lege.

Nad reflexom je oznagenie prislugnosti k zboru napisom ,HASICI* - negativ 330 x 75 mm, upevneny tepelnym spdsobom.

V dolnej Casti kabata prebieha reflex 50 mm Zltej farby , okolo celého obvodu bundy. Reflex nasity na dvojihlovom stroji.

Pozicie vSetkych reflexov podla pozicie na strihu.

Na lavom rukave je umiestneny znak HaZZ osemhranného tvaru s moznostou odopnutia (na suchom zipse).

VSetky vstupy, spinky, putka, kraje priklopiek su fixované uzaverom.

Zasahovy odev pre hasicov typ: Lahky - Nohavice
Model ¢islo: 140647 _HAS

o Nohavice su dlhé, nepodsité, ergonomického strihu, so zvySenym pasom, s putkami pre opasok a spinkami pre
traky.

- Putka pre opasok 4 x, svetla vyska 45 mm (dizka putka strihana 70 mm x 10 mm )

- Spinky pre pripevnenie trakov 4x ( 90 x 40 mm). Na spinke je nasity suchy zips 40 x 50 mm h&cik, na pasci je
suchy zips 40 x 50 mm flaus. Suché zipsy su nastepované dookola a do kriza.

e Traky 40 mm Siroké, odnimatelné s moznostou nastavenia dizky trakov pomocou plastového ramika s predelom.
Na koncoch traku je plastovy ramik , s vnatornou Sirkou 40 mm pre Uchyt traku na pasec. V zadnej Casti su traky
prepojené plastovym krizom.

e Predny diel nohavic mé tvarované, dvojité zosilnenie v kolennej Casti.

- 6 xo0dSevok, Stepovanie odSevku uzko v kraji, odSevok otoceny smerom nahor

e Zadny diel nohavic ma v kolennej Casti vSity ergonomicky tvarovany klin ufah¢ujuci lepSiu pohyblivost kolien.

e Rozparok nohavic mé zapinanie na zips, prekryty listou, ukonéenie na dva stla¢acie gombiky (dizka zipsu podla
tabulky).

e Pésec v bedrovej Casti zvySeny, pod3ity. Cez bo¢ny Sev na pravej i favej strane je pasec stiahnuty gumou (strihat
podla tabulky).

oV mieste ¢leniaceho Sva pasa je nasita lista so zipsom ( RV, tb, 8mm spiral, FR, CFOR-86 DASL E P16 FR14 N-
Anti, Washable, 70 cm ) -polovica zipsu bez bezca, na prichytenie nohavic k bunde.

o Na pravom a favom bo¢nom $ve je nadtepované stehenné mechové vrecko, s mechom do ZD s rozmerom 190 x
200 x 40 cm (8xvxh). Na vrecku je nasity suchy zips flaus 50 x 25 mm 2x. Vrecko je prekryté priklopkou so suchym
zipsom 50 x 25 mm 2x (h&cik), nasity medzioperacne. V strede priklopky je uchyt 35 x 25 mm (3xv) pre lepSie



otvorenie vrecka. Dizka otvoru vrecka 180 mm, dizka priklopky 200 mm. Vstup do vrecka je 260 mm od pasového
kraja.

Na pravej strane ZD je liStové vrecko s priklopkou a zapinanim na suchy zips. Otvor vrecka 160 mm, Sirka priklopky
180 mm. Na priklopke je naSity suchy zips hacik 50 x 25 mm 2x, na vrecku je suchy zips hacik 50 x 25 mm 2x
flaus. V strede priklopky je vSity Uchyt 35 x 25 mm (Sxv) pre lepSie otvorenie vrecka.

Na pravom a lavom bo&nom $ve nohavic od spodného okraja maju nohavice vity kryty zips v dizke 220 mm.
Spinka pre reguléciu Sirky nohavic s rozmermi 150 x 35 mm, so suchym zipsom (hacik) 100 x 25 mm. Na
nohaviciach je suchy zips flau$ 150 x 25 mm 1x a 60 x 25 mm 1x.

Vodorovne, okolo dolnej ¢asti nohavic vo vySke cca 230 mm je nasity reflexny pas na zviditelnenie odevu. Reflexny
pas v zltej farbe, Sirka 50 mm. Reflexy musia na seba nadvéazovat v bonom i v krokovom Sve. SU nastepované
na dvojihlovke.

V8etky hlavné Svy su Stepované na dvojilovke, alebo 2x (boény , krokovy, sedovy, Eleniace Svy v mieste kolena
na PD aj ZD, razporok).

V8etky vstupy do vreciek, kraje priklopiek, putka, spinky, razporok su fixované uzaverom.



Nakresy vyrobku:
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Oblast pouzitia, rizika, proti ktorym vyrobok chrani:

Zasahovy odev pre hasicov typ: Lahky
(Antistatické odevy na hasenie poziarov na volnom priestranstve)

Lahky zasahovy odev (dalej len ,LZ0") poskytuje ochranu tela uzivatela, okrem hlavy, ruk a chodidiel pri dihotrvajucej
likvidacii poziarov v prirodnom prostredi a otvorenom priestore. Tento odev nie je uréeny k tomu, aby poskytoval ochranu
v uzatvorenom priestore a v pripade obkluéenia ohfiom. LZO neposkytuje ochranu hlavy, chodidiel, ruk do vysky z&péstia
atiez ochranu pred dalSimi nebezpe€enstvami, napriklad chemickymi, biologickymi, radiologickymi a elektrickymi. Je
urCeny na skvalitnenie zasahovej Cinnosti a akcieschopnosti prislusnikov Hasi¢ského a zachranného zboru a umoziuije ich
pobyt v potencialne vybusnych prostrediach.

e dlhodobé hasenie poziarov na otvorenom priestranstve (likvidacia/potiacanie poziaru horfavych materialov
rastlinného povodu napr. vlesoch, likach, pofnohospodarskych plochach a podobne) apri podobnych
¢innostiach,

o je ureny na skvalitnenie zasahovej ¢innosti a akcieschopnosti prisludnikov Hasi¢ského a zachranného zboru.

Zasahovy odev pre hasicov typ: Lahky je postdeny v stlade s nariadenim Eurépskeho parlamentu a Rady (EU)
2016/425
e ENISO 13688:2013 Ochranné odevy. VSeobecné poziadavky
e ENISO 13688:2013/A1:2021 Ochranné odevy. VSeobecné poziadavky
o ENISO 15384:2020, Ochranné odevy pre hasiCov. Laboratdrne skusobné metody a funkéné poZiadavky na odevy
na hasenie poziarov v otvorenom priestranstve.
o ENISO 15384:2020/A1:2021 Ochranné odevy pre hasi¢ov. Laboratérne skusobné metddy a funkéné poziadavky
na odevy na hasenie poZiarov v otvorenom priestranstve.
e EN 1149-5:2018 Ochranné odevy, Elektrostatické vlastnosti, Cast 5: Funkéné poZiadavky na material a
poZiadavky na konstrukciu

Rizika:
OOP uréené:

o Na ochranu tela pouzivatela, s vynimkou hlavy, rik a néh, ktory sa pouziva pri haseni poZiaru na otvorenom
priestranstve a pri podobnych ¢innostiach, ale neposkytuje ochranu pri zachvateni ohriom,

e schopnost odvadzat elektrostaticky naboj, aby sa zabranilo vzniku zapalnych vybojov tam, kde je minimaina
zapalna energia v explozivnom ovzdusi viac ako 0,016 mJ.

Pouzité materialy a ostatné sucasti OOP
OOP ur&ené na ochranu celého tela alebo jeho Casti pred vplyvom vysokej teploty a/alebo ohfia musia mat' termo-izola¢nu
kapacitu a mechanicku pevnost zodpovedajlcu predvidatelnym podmienkam.

Pouzité materidly a ostatné sucasti uréené na ochranu pred salavym a konvekénym teplom musia mat primerany koeficient
prestupu dopadajuceho tepelného toku amusia byt dostatoCne nehorfavé, aby sa zabranilo nebezpecenstvu
samovznietenia v predvidatelnych podmienkach pouZitia.

Ak musi vonkaj$ia vrstva tychto materidlov a stcasti odraZat teplo, musi sila odrazu zodpovedat intenzite tepelného toku
sposobeného radidciou v infratervenej Skale.

Materialy a ostatné sucasti prostriedkov uréené na kratke pouzitie v prostredi s vysokou teplotou a OOP, ktoré mozu byt
zasiahnuté horucimi latkami, ako je napriklad roztaveny material, musia takisto mat' dostatoénu tepelnt kapacitu, aby
zadrzali vacSinu akumulovaného tepla, az kym pouzivatel neopusti nebezpeénu oblast a neodlozi OOP.
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Materialy a ostatné sucasti OOP, ktoré mdézu byt zasiahnuté horucimi latkami, musia takisto dostatoCne pohicovat
mechanicky naraz tzv. OOP ur€ené na ochranu pred tymto druhom rizika musia dostatoéne pohicovat naraz tak, aby
zamedzili zraneniu v désledku najma rozdrvenia alebo prerazenia chranenej Casti tela aspon do takej Urovne energie
narazu, pri ktorej prekroceni by nadmerné rozmery alebo hmotnost absorpéného prostriedku vyltgili uginné pouzitie OOP
pocas predvidatelného obdobia nosenia.

Predchadzanie padom z vy$ky tzv. OOP uréené na predchadzanie padom z vysky alebo ich nasledkom musia zahffiat
nosny postroj a upevfiovaci systém, ktory je mozné pripojit k spolahlivému externému kotviacemu bodu. Musia byt
navrhnuté a vyrobené tak, aby sa za predvidatelnych podmienok pouzitia minimalizoval vertikalny pad pouzivatela a aby
sa zamedzilo kolizii s prekazkami, priCom brzdna sila nedosiahne prahovi hodnotu, pri ktorej mozno o€akavat vyskyt
fyzického poSkodenia alebo prasknutia alebo roztrhnutia niektorej suéasti OOP, ¢o by mohlo spdsobit pad pouzivatela.
Takéto OOP musi takisto zabezpecit udrzanie spravnej polohy pouzivatela po zabrzdeni, v ktorej mdze v pripade potreby
Cakat na pomoc.
V pokynoch vyrobcu sa musia presne uviest najma vSetky prislusné informacie tykajuce sa:
a)pozadovanych vlastnosti na spolahlivy externy kotviaci bod a potrebnej minimalnej svetlej vysky pod pouzivatelom;
b)spravneho nasadenia nosného postroja a pripevnenia upeviiovacieho systému k spolahlivému externému kotviacemu
bodu.

Ochrana pred statickym stlacenim casti tela tzv. OOP uréené na ochranu Casti tela pred statickym stlatenim musia byt
schopné dostatoéne znizovat jeho ucinky, aby zamedzili vaznym zraneniam alebo chronickym ochoreniam.

Ochrana pred mechanickymi poraneniami tzv. pouzité materialy a iné sti¢asti OOP urCenych na ochranu celého tela alebo
jeho Casti pred povrchovymi zraneniami, ako su odreniny, bodnutia, rezné rany alebo pricviknutia, musia byt zvolené alebo
navrhnuté a usporiadané tak, aby zabezpecili, ze v predvidate/nych podmienkach pouZitia tieto typy OOP poskytuju
dostatoénu odolnost voci odreninam, bodnutiam a reznym ranam.

Materidly a ostatné sucasti OOP, ktoré sa nahodne mozu dostat do kontaktu s plameriom, a tie, ktoré sa pouzivaju pri
vyrobe priemyselnej alebo protipoZiarne] vystroje, musia mat taky stupen nehorfavosti, termickej ochrany alebo ochrany
proti teplu elektrického obluka, ktory zodpoveda rizikovej triede spojenej s predvidatelnymi podmienkami pouzitia. Pri
kontakte s plamefiom sa nesmu roztavit, ani prispievat k jeho Sireniu.

Kompletné OOP pripravené na pouzitie

V predvidatelnych podmienkach pouZitia:

a)mnozstvo tepla prepustené cez OOP k pouzivatelovi musi byt dostatoéne nizke, aby sa za akychkolvek okolnosti predislo
dosiahnutiu prahu bolesti alebo hranice ohrozenia zdravia teplom akumulovanym pocas nosenia OOP v ohrozenej Casti
tela;

b)OOP musia v pripade potreby zabranit' preniknutiu kvapaliny alebo pary a nesmu spdsobit popaleniny pri kontakte ich
ochrannej vrstvy s pouzivatefom.

Ak OOP zahfniaju ochladzovacie zariadenie na pohltenie dopadajlceho tepla prostrednictvom vyparovania kvapaliny alebo

sublimacie pevnej latky, takéto pristroje musia byt navrhnuté tak, aby sa akékolvek uvolnené prchaveé latky odvadzali za

vonkajSiu ochrannu vrstvu, a nie smerom k pouZzivatelovi.

AK OOP zahf#iaju pristroj na dychanie, musi tento pristroj v predvidateinych podmienkach pouZitia naleite spifiat uréenu

ochrannu funkciu.
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Pokyny vyrobcu k OOP uréenym na kratkodobé pouZitie v prostredi s vysokou teplotou musia poskytovat najméa vSetky
prisludné tdaje na uréenie maximalnej pripustnej dizky vystavenia pouzivatela iginkom tepla preptistaného prostriedkami,
ak sa pouzivaju v sulade s uréenym tcéelom.

Velkostny sortiment:

Telové miery:

Velkost 48 | 50 | 52 | 54 | 56 | 5 | 60 [ 62
VlySka postavy 164-170

Obvod hrudnika | 96 100 104 108 112 116 122 128
Dolny obvod 100 104 108 112 116 120 126 132
Sirka chrbta 39 40 41 42 43 445 46 47
Dizka chrbta 42-44

Dizkarukava+ | 735 74 745 75 75,5 76 76,5 77
rameno

Obvod pésu 88 92 96 100 104 108 112 116
Obvod bokov 100 104 108 112 116 120 124 128
Krok 68-71

Velkost 48 | 5 | 52 | 5 | 56 | 5 | 60 | 62
VySka postavy 171-176

Obvod hrudnika | 96 100 104 108 112 116 122 128
Dolny obvod 100 104 108 112 116 120 126 132
Sirka chrbta 39 40 41 42 43 445 46 47
Dizka chrbta 45-47

Dizka rukava + 75,5 76 76,5 77 775 78 78,5 79
rameno

Obvod pésu 88 92 96 100 104 108 112 116
Obvod bokov 100 104 108 112 116 120 124 128
Krok 72-76

Velkost 48 | 50 | 52 | 54 | 5 | 5 | 60 | 62
VlySka postavy 177-182

Obvod hrudnika | 96 100 104 108 112 116 122 128
Dolny obvod 100 104 108 112 116 120 126 132
Sirka chrbta 39 40 41 42 43 445 46 47
Dizka chrbta 48-50

Dizkarukava+ | 785 79 79,5 80 80,5 81 815 82
rameno

Obvod pésu 88 92 96 100 104 108 112 116
Obvod bokov 100 104 108 112 116 120 124 128
Krok 77-80

Velkost 48 | 5 | 52 | 54 | 56 | 5 | 60 [ 62
VlySka postavy 183-188

Obvod hrudnika | 96 100 104 108 112 116 122 128
Dolny obvod 100 104 108 112 116 120 126 132
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Sirka chrbta 39 40 41 42 | 43 | 445 46 47

DiZka chrbta 51-53

Dizka rukava + 79,5 80 80,5 81 81,5 82 82,5 83

rameno

Obvod pasu 88 92 96 100 104 108 112 116
Obvod bokov 100 104 108 112 116 120 124 128
Krok 81-84

Velkost 48 50 52 54 | 56 | 58 60 62

VySka postavy 189-194

Obvod hrudnika | 96 100 104 108 112 116 122 128
Dolny obvod 100 104 108 112 116 120 126 132
Sirka chrbta 39 40 41 42 43 445 46 47

DiZka chrbta 54-56

Dizka rukava + 815 82 82,5 83 83,5 84 84,5 85

rameno

Obvod pasu 88 92 96 100 104 108 112 116
Obvod bokov 100 104 108 112 116 120 124 128
Krok 85-88

Miery hotového vyrobku:

Velkost 48 50 52 54 | 56 | 58 60 62

VySka postavy 164-170

Obvod hrudnika | 118 122 126 130 134 138 144 150
Dolny obvod 112 116 120 124 128 132 138 144
Sirka bundy 455 46,5 48 49,5 51 52 53,5 55

Dizka bundy 83

Sirka ramena 16,5 16,8 17,1 17,4 17,7 18 18,3 18,6
Dizka rukava 59 59 59 60 60 60 60 60

Sirka rukava 30,5 31 315 32 32,5 55 33,5 34

Obvod pasu 94 98 102 106 110 114 118 122
Obvod pasu 88 92 96 100 104 108 112 116
stiahnuty

Obvod bokov 108 112 116 120 124 128 132 136
Bocna dizka 101,5 102 102,5 103 103,5 104 104,5 105
nohavic

Krok 72

Dolna $irka 51 51 51 51 53 53 53 53

nohavic

Velkost 48 50 52 54 | 56 | 58 60 62

VySka postavy 171-176

Obvod hrudnika | 118 122 126 130 134 138 144 150
Dolny obvod 112 116 120 124 128 132 138 144
Sirka bundy 455 46,5 48 49,5 51 52 53,5 55

Dizka bundy 85

Sirka ramena 16,5 16,8 17,1 17 4 17,7 18 18,3 18,6
Dizka rukava 62 62 62 63 63 63 63 63

Sirka rukava 30,5 31 315 32 32,5 55 33,5 34

Obvod pasu %4 98 102 106 110 114 118 122
Obvod pasu 88 92 96 100 104 108 112 116
stiahnuty
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Obvod bokov 108 112 116 120 124 128 132 136
Boéna dizka 105,5 106 106,5 107 107,5 108 108,5 109
nohavic

Krok 76

Dolna Sirka 51 51 51 51 53 53 53 53
nohavic

Velkost 48 50 52 54 | 56 | 58 60 62
VlySka postavy 177-182

Obvod hrudnika 118 122 126 130 134 138 144 150
Dolny obvod 112 116 120 124 128 132 138 144
Sirka bundy 45,5 46,5 48 49,5 51 52 53,5 55
Dizka bundy 87

Sirka ramena 16,5 16,8 17,1 17 4 17,7 18 18,3 18,6
Dizka rukava 65 65 65 66 66 66 66 66
Sirka rukava 30,5 31 31,5 32 325 55 33,5 34
Obvod pasu 94 98 102 106 110 114 118 122
Obvod pasu 88 92 96 100 104 108 112 116
stiahnuty

Obvod bokov 108 112 116 120 124 128 132 136
Bocna dizka 109,5 110 110,5 111 111,5 112 112,5 113
nohavic

Krok 80

Dolna Sirka 51 51 51 51 53 53 53 53
nohavic

Velkost 48 50 52 | 54 | 5 | 58 60 62
VySka postavy 183-188

Obvod hrudnika 118 122 126 130 134 138 144 150
Dolny obvod 112 116 120 124 128 132 138 144
Sirka bundy 45,5 46,5 48 495 51 52 53,5 55
Dizka bundy 89

Sirka ramena 16,5 16,8 171 17,4 17,7 18 18,3 18,6
Dizka rukava 68 68 68 69 69 69 69 69
Sirka rukava 30,5 31 31,5 32 32,5 55 33,5 34
Obvod pasu 94 98 102 106 110 114 118 122
Obvod pasu 88 92 96 100 104 108 112 116
stiahnuty

Obvod bokov 108 112 116 120 124 128 132 136
Boéna dizka 113,5 114 114,5 115 115,5 116 116,5 117
nohavic

Krok 84

Dolna Sirka 51 51 51 51 53 53 53 53
nohavic

Velkost 48 50 52 | 54 | 5 | 58 60 62
VySka postavy 189-194

Obvod hrudnika 118 122 126 130 134 138 144 150
Dolny obvod 112 116 120 124 128 132 138 144
Sirka bundy 45,5 46,5 48 49,5 51 52 53,5 55
Dizka bundy 91

Sirka ramena 16,5 16,8 17,1 17 4 17,7 18 18,3 18,6
Dizka rukava 71 71 71 72 72 72 72 72
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Sirka rukava 30,5 31 31,5 32 32,5 55 33,5 34
Obvod pasu 94 98 102 106 110 114 118 122
Obvod pasu 88 92 96 100 104 108 112 116
stiahnuty

Obvod bokov 108 112 116 120 124 128 132 136
Bocna dizka 17,5 118 118,5 119 119,5 120 120,5 121
nohavic

Krok 88

Doln4 Sirka 51 51 51 51 53 53 53 53
nohavic

Podrobny popis materialov vyrobku: vid. priloha ¢. 1 TDV a priloha ¢. 2TDV

4. Posudenie rizik (zakladné poziadavky na bezpeénost' a ochranu zdravia, Priloha Il

Nariadenia na OOPP)
Bod Nazov Aplikovatel' | Je pokryté
nost’
1.1 |[Zasady navrhov Ano X [ NORMA
X Informacie poskytované vyrobcom
Oznadovanie
1.2 Nedkodnost OOP Ano X | NORMA
X Informacie poskytované vyrobcom
1.3 |Pohodlie a U¢innost Ano X NORMA
X Informacie poskytované vyrobcom
Oznaéovanie
1.4 PPokyny a informécie vyrobcu Ano X | NORMA
X Informacie poskytované vyrobcom
X Oznacovanie
2.4 |OOP podliehajuce starnutiu Ano X NORMA
X Informacie poskytované vyrobcom
Oznadovanie
2.12 |OOP s jednym alebo viacerymi identifikaénymi  |Ano X NORMA
oznaceniami alebo ukazovatelmi priamo alebo X Informécie poskytované vyrobcom
nepriamo suvisiacimi s bezpecnostou X Oznacovanie
2.13 (OOP schopné vizuélne signalizovat pritomnost  JAno X NORMA
pouzivatel X Informécie poskytované vyrobcom
Oznadovanie
3.1. |Ochrana pred mechanickym narazom Ano X NORMA
Ignleuvnaele .FESIMB'a"e vyrobeom
3.6. |Ochrana pred vysokou teplotou a/alebo ohfiom  |[Ano X NORMA
X Informacie poskytované vyrobcom
X Oznadovanie
3.10 (Ochrana pred latkami a zmesami, ktoré su Ano X NORMA
nebezpeéné pre zdravie, a pred Skodlivymi Informacie poskytované-vyrobcom
biologickymi Einitelmi Oznadovanie

5. Zakladné normy, suvisiace normy a predpisy

EN ISO 13688:2013 Ochranné odevy. VSeobecné poziadavky

EN ISO 13688:2013/A1:2021 Ochranné odevy. VSeobecné poZiadavky
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EN ISO 15384:2020, Ochranné odevy pre hasi¢ov. Laboratérne skuSobné metddy a funkéné poZiadavky na odevy na
hasenie poziarov v otvorenom priestranstve.

EN ISO 15384:2020/A1:2021 Ochranné odevy pre hasiCov. Laboratérne skiSobné metddy a funkéné poZiadavky na odevy
na hasenie poziarov v otvorenom priestranstve.

EN 1149-5:2018 Ochranné odevy, Elektrostatické viastnosti, Cast 5; Funk&né poziadavky na material a poziadavky na
konstrukciu

6. Kategéria vyrobku a rozsah certifikacie

1. Kategoria Ill Nariadenia Eurépskeho parlamentu a Rady EU 2016/425 z 9. marca 2016

7. Podrobné vlastnosti vyrobku podFa pouzitych harmonizovanych noriem

7.1. Specifikacia vrchného materialu 46109230...

Parameter Pozadovany (hodnoteny) udaj
1. | Materialové zloZenie STN 80 0067 49,5% Aramid / 49,5% Viskoza
FR / 1% antistatické vlakno
s Upravou DURAPEL
(vodoodpudivé a olejoodpudiva
Uprava)
2. | Farba parizska modra
Cervena
3. | Struktara STN 80 0020 platnovy ripstop
STN 80 0021
STNISO 3572
4. | Stanovenie dostavy osnova/utok STN EN 1049-2 285 Fd/10 cm /230 Fd/10 cm
5. | Plo§na hmotnost STNEN 12127 230 g/m?
6. | PoCet niti. Nite z navinov. Zistovanie | STN EN I1SO 2060 50/2 Nm/ 50/2 Nm
dizkovej  hmotnosti  pasmovou
metddou osnova/utok
7. | Pevnost v tahu osnova/Utok STN EN ISO 13934-1 900 N/5 cm / 750 N/5 cm
9. | Natiahnutie STN EN ISO 13934-1 25% [ 15%
10.| Odolnost proti  dalSiemu trhaniu | STN EN ISO 4674-1 35N/45N
osnova/ltok ENISO 13937-1
7.2 Nite

Technicky materialovy list uvadza, Ze Sijacie nite N-tech CS 60, N-Tech CS 70, N-tech CS 80/2 su ziaruvzdorné, netaviace
sa, samo zhasinajlce vyrobené zo strizovych meta-aramidovych vidkien znacky DuPont™ NOMEX ® pre vysoké teploty.
N-tech CS bol certifikovany podra ski$obnej normy EN ISO 15025 a méze spifiat poziadavky normy EN ISO 11.611, EN
ISO 11.612, EN ISO 14.116 a EN 469. Skuska sa musi vykonat iba v spojeni so vSetkymi komponentmi na hotovom
vyrobku.

8. Protokoly so skuskami, ktoré preukazuju splnenie vlastnosti vyrobku

Polozka odevu Skusobny protokol Materialovy list:
4619230903461 - 49,5% Meta-Aramid / 49,5% Viskoza | QA Test Report 2.2 DIN EN 10 204 No. | ANO
FR /1% Antistatické vlakno, Cerveny 202203159 - 3.3.2022

Report No. 21.1.12.0445/1 - 28.4.2021
Report No. 21.1.12.0445/2 — 8.4.2021

4619230908461 - 49,5% Meta-Aramid / 49,5% Viskéza | QA Test Report 2.2 DIN EN 10 204 No. | ANO
FR /1% Antistatické viakno, modry 202203159 - 3.3.2022
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Report No. 21.1.12.0445/1 — 28.4.2021
Report No. 21.1.12.0445/2 — 8.4.2021

Knitting fabric 95% Metaaramid / 5% Paraaramid Prifbericht VN530 182064.1 — ANO
25.5.2021 - 16.9.2021

3M 8987/50 mm Dodané dodévatefom 3M™ Scotchlite™ | ANO
Reflective Material

Napis Hasici 3M 8787 Dodané dodavatelom 3M™ Scotchlite™ | ANO
Reflective Material

CFOR-86 DAL E P16 FR-14 N-ANTI WASHABLE Quality inspection certificate according | ANO
DIN 55350-18-4.1.2 Priprotokoll - QS
Flammtest DIN 75200 — No. 00485811
-16.9.2021
OEKO-TEX® D21-2246 - 13.7.2021
OEKO-TEX® D21-2247 - 13.7.2021

CIFC-56 DA8LHD E P16 BS-BW FR-14 N-ANTI TS- Quality inspection certificate according | ANO

TS1 WASHABLE DIN 55350-18-4.1.2
Priiprotokoll — QS Flammtest DIN 75200
- No. 00161571 - 25.5.2021
OEKO-TEX® D21-2246 - 13.7.2021
OEKO-TEX® D21-2247 - 13.7.2021

OSE DPO 4.026 WP-BP XL7(ACU), 935 briiniert OEKO-TEX® D21-2246 - 13.7.2021 ANO

Kugel DSK 4.025B STUD XL7(ACU), 935 brtiniert OEKO-TEX® D21-2247 - 13.7.2021

NIETE DSN 4.025B POST NEW XL7(ACU), 935

briniert

KAPPE SB 1505BB SNAP CAP XL7 S0000, 935

briniert

7592 - 30 mm — guma plocha pevna ANO

7592 — 40 mm - guma plocha pevna

Pradlova pruZenka 75 617 JK8 ANO

Trakova guma 17568/40 mm Brennpriifung SSM 23193/17 ANO

13-30802 PAG.6/25 mm ANO

13-30579 PAG.6/40 mm

13-30561 PA6.6/40 mm PA6.6

13KR PAB.6/50 mm

Suchy zips HOOK a LOOP Velcro® Brand Test Report No. 2019EP3186 ANO
29.10.2019

NITE Report No. 21.1.12.0858 — 17.6.2021 ANO

Art. 3710 NC-Tech 60 - reflex Zlta Report No. 20.1.12.1736 — 18.11.2020

N-TECH CS 70 Garn - Sitie Report No. 20.1.12.1042 - 29.7.2020

N-TECH CS 80/2 Garn, Art. 3604 - obnitka Report No. 17.1.12.1238 - 10.8.2017
Report VN 505 128214.1 — 6.4.2017

NTT28F - etikety Certificate — 20.12.2006
OEKO-TEX® 401/2021 — 21.4.2021

NITE NaSivky a vySivky ANO

N-tech CS

9. Priklad oznac¢ovania vyrobku aj s vysvetlenim a metédou oznaovania vyrobku

KaZdy vyrobok (Kabat a nohavice) je oznaceny etiketou a Stitkom z vnutornej strany ochranného odevu a su v sulade

s poziadavkami normy EN ISO 15384:2020, kapitola 10 a EN 1149-5:2018, kapitola 5.
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GEMOR GEMOR

EMOR Fashion sro MOR Fashion sro
Kogicka 44, 080 01 PreSov, SLOVAKIA Kogicka 44, 080 01 PreSov, SLOVAKIA
www.gemor.sk www._gemor.sk
Zasahovy odev lahky - bunda Zasahovy odev lahky - nohavice
Mod. C.: 220301 Farba: tmavo modra [E] Mod. C.: 220302 Farba: tmavo modra [E]
Or:hrana podfa nurrrry EN ISO 15384:2020 je dosiahnuta iba v Dl:nrana pcdla normy EN 1SO 15384:2020 je dosiahnuta iba v
kombinéacii s ochrannymi nohavicami kombin: s ochrannou bundou
“& &
- -
sssss EN 114952018 ENISO EN11495:2018
15384:20201A1:2021 15384:202081:2024
* O[O0 " =y
182 % 182 %ﬁ
54 EI = l 54 EI o
Zlozenie materialu: Zlozenie materialu:
Vrchny material: 49,5% Meta Aramid / 49,5% FR Vrchny material: 49,5% Meta Aramid / 49,5% FR
Viskoza / 1% Antistatické viakno Viskoza f 1% Antistatické viakno
® 0 ® O
A ® ) A ® )
Po 5 tich pracich cyklech nanovo impregnovat. PO 5 tich pracich cykloch nanovo impregnovat.
Relleme Iogo reﬂexne pasy naslvky a malenal Reﬂexne Iogo reﬂexne pasy naswky a matenal

Meno: Meno:

10. Balenie a metoda oznacovania balenia

V/yroky sa balia do igelitového vrecka velkosti 550x450+60/0,035 mm. Pri kazdom vyrobku su priloZzené Pokyny a informécie
vyrobcu v stlade s poziadavkami normy EN ISO 15384:2020, kapitola 11 a EN 1149-5:2018, kapitola 6 spolu s oznaenim
velkosti.

Viyrobky sa nasledne balia do karténa (5-vrstvova hnedo-hnedé vinita lepenka, vina BC, kvalita 5BC580A1), rozmer:
600%400*250 mm po 5 kusov. Na kartone je umiestnena etiketa, ktora obsahuije:

1. Néazov vyrobku

2. Velkost / poCet kusov

11. Kontrolné postupy kvality vyrobku

Vyrobok sa vyraba vo firme, ktora je drzitelom certifikatu ISO 9001. Kontrolné postupy st suc¢astou Priru¢ky manazérskeho
systému zo dia 23.11.2012, Vydanie 2.

PLANOVANIE A PRIPRAVA REALIZACIE (7.5)

1. Planovanie vyroby (7.5)

Planovanie zabezpe€uje VVr v spolupraci s RS a ORf - spracovava Plan vyroby, ktory priebezne aktualizuje podfa
poziadaviek zakaznika, kapacitnych moznosti a informacii od OR/ORf.
Externu vyrobu riadia prisludni ORf zasielanim objednavok a zadani pre subdodavatelov
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Na z&klade poziadaviek z Planu VVr zabezpeCi spracovanie a distriblciu potrebnej dokumentacie na vsetky
relevantné pracoviska.

2. Nékup materialu, prevzatie materialu zakaznika (7.4)

Spoloénost vyraba produkty z materidlov dodanych zakaznikom ako aj materidlov zabezpecenych viastnymi
pracovnikmi.

Proces nakupovania (7.4.1)

Nakup metrovej a drobnej pripravy zabezpeCuje ORf na konkrétnu zakazku podfa potrieb Specifikovanych
v dokumentécii zdkazky. Nakup je realizovany u dodavatelov, ktori st uréeni na zaklade vyberu formou objednavky, ktord
zasiela e-mailom resp faxom, priCom vyzaduje potvrdenie prijatia objednavky od dodavatefa. Ak hodnota objednévky
presiahne 3.000,- € predklada ju na schvalenie OR/RS.

Hodnotenie a vyber dodavatelov
Dodavatelia su hodnoteni min. 1x rone v ramci databazy. V pripravnej faze RS/OR urci:
= kritéri, podla ktorych maju byt dodavatelia hodnoteni
= vyznam jednotlivych Kritérii premietnuty do max. po¢tu bodov
= hranice na zaradenie dodavatelov do jednotlivych kategérii

Dodavatelov vyhodnocuje OR/ORf a toto hodnotenie je zavazné z pohladu zaradenia dodavatelov do jednotlivych
kategorii ,A%, B, ,C".

Objednavat sa mdze od dodavatelov kategérie A a B. Od dodavatelov kategérie ,C* sa smie nakupovat len na zaklade
povolenia RS/OR.

Pri vybere dodavatela pred nakupom OR/ORf preskima moZnosti u jednotlivych dodavatelov formou dopytu (list, fax
alebo e-mail, telefén) a vyziada od nich ponuky. Posudzuje ponuky z pohladu schopnosti spinit predmet dopytu z hladiska
Platobnych podmiencok ceny, kvality, spdsobu a terminu dodavky apod. pri¢om zohladriuje doterajSie skisenosti.

V pripade, ze je potrebné vybrat nového dodavatela, OR/ORf zabezpeci jeho dsledné preverenie z hladiska odbornej
sposobilosti - kvality pontkanych produktov a referencii.

Nakupovanie ostatnych vstupov

Nékup ostatnych materialovych vstupov a sluzieb (vstupy potrebné pre chod spoloénosti - rezijné vstupy, kancelarske
potreby, externé sluzby - Skolenia, udrzba, iné sluzby a pod.) je vykonavany na zaklade rozhodnutia RS, ktory uréi, ¢i musi
byt vyber dodavatela vykonany a podfa akych kritérii. PoPr pripravi objednavku a predloZi ju na schvélenie RS. Po
podpisani zavaznej objednavky, resp. zmluvy vlastnik procesu zabezpeci realizaciu nakupu. PoPr zodpovedny za nakup
sluzby je povinny skontrolovat nakupovany vstup resp. realizaciu sluzby.

Informécie o nakupovani (7.4.2)
) Objednavky na nékup vstupov musia obsahovat vSetky potrebné tdaje ako napr.:
- Specifikaciu predmetu objednavky (obchodny nazov, katalégové Cislo, a pod.),
- Pocet kusov, resp. ini vhodnu mieru (bezny meter, meter a pod.),
Farebné prevedenie,
Jednotkovu cenu,
Platobné podmienky,
- Termin dodania,
- Miesto dodania.

3. Prijem a vstupna kontrola (7.4.3)

Prijem materidlov a vstupnu kontrolu zabezpe€uje SKL, ktory kontroluje dodany material (drobnu pripravu metrovu
pripravu) podfa dodacieho listu a objednavky, €i bolo dodané to, o bolo objednané a v pozadovanom mnozstve.
Kvalitativna kontrola je vykonavana vo faze strihania.
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4.  Uskladnenie, oznagenie (7.5)

SKL vyhovujuci material ulozi v sklade, zaeviduje ho a zabezpeci jeho jednoznatné oznacenie tak, aby z kazdého
materialu bolo zrejmé, ktorému zékaznikovi resp. k akej zakazke patri.

Vydaj materidlu zo skladu sa uskuto€fiuje na z&klade vydajky. SKL je povinny si dat potvrdit vydanie materialu
dopravcovi, resp. majstrovi dielne pripravy na vydajke.

5. Riadenie nezhody, informovanie zékaznika (8.3)

Nevyhovujice materialy SKL ulozi na urené miesto ainformuje ORf o zistenych nezhodach, ktory komunikuje
s dodavatefom materiélu (mdZe byt aj zakaznik) a dohodne s nim rieSenie, napr. dodanie nadhradného materialu, sthlas
zakaznika s pouZitim nevyhovujiceho materialu, a pod..

V pripade skizov ohrozujlcich termin spinenia zakazky OR/ORf komunikuju so zékaznikom a dohodnd s nim
nahradné terminy pinenia.

SKL zabezpeci ulozenie nezhodného materialu v sklade tak, aby nedoslo k jeho poSkodeniu a také oznacenie, aby
bolo zrejmé, ze material nesmie vyt vydany do vyroby.

6.  Technicka priprava vyroby (7.5)

ORf zabezpecuje podklady pre vyrobu, spracovanie podkladov pre subdodavatelov, dodanie materialu pre vyrobu
zakazky zakaznikom.
Dokumentécia pre vyrobu
- Strihy - v pripade, Ze zakaznik nedoda strihy, resp. doda len z&kladnu velkost, strihy spracuje a vystupfuje pracovnik
oddelenia Vyvoj.
- Nakres vyrobku,

- Funkény model - vzorka - ak naje dodana zékaznikom, zabezpedi jeho usitie v spoloCnosti a schvalenie zakaznikom.
Pripadné pripomienky zakaznika zapracuje VVr do technologickej dokumentacie.
- Technicky popis.
- Vyrobny list, ktory obsahuije:
- Rozpis spotreby materialu,
- Rozpis spotreby a pouzitia drobnej pripravy,
- Rozpis velkosti a potu kusov.
VVr spracovéva plan medzioperaCnych kontrol a testovani na zaklade poziadaviek zékaznika, vyrobcu materidlu a
technologického postupu dodaného pre konkrétnu zakazku zékaznikom.
VVr distribuuje vyrobnu dokumentaciu na danu zakazku vSetkym zainteresovanym dielfiam a pracovnikom kontroly.

VVr stanovuje normy pre jednotlivé operécie, ktoré su zavazné pre vSetky operacie vykonavané poéas vyroby
vyrobkov.

7.  Priprava materialov pre vyrobu (7.5)

Na zaklade dodacieho listu od zakaznika a vyrobného listu, MDP stanovi postupnost pripravy a rozdeli pripravu vacsej
zakazky na viacero Casti a vznesie poZiadavku na materiél zo skladu. SKL vydava material na zaklade vydajky materiél na
spracovanie.

SKL vydava vrchny material a metrovu pripravu na zaklade Striharenského planu na striharen.

SKL vydéava drobnu pripravu (gombiky, nite, zipsy, etikety, vystuZe a pod.) na zaklade dodacieho listu od zakaznika.

VVr vydava vzorky na dieliu na zaklade Planu vyroby, pricom zodpoveda za jednoznaéné oznacenie vzorku.

Vydaj materialu SKL eviduje v informa¢nom systéme a v evidenénom zoSite.

8.  Nakup subdodavok (7.4)

ORf zabezpeCuje nakup subdodavok u dodavatelov, ktorych vybral v Gvodnych fazach zakazky formou objednavky,
ktora musi obsahovat’ pocet kusov, termin dodania, cena za kus, termin dodania materialu. K objednévke zasiela Zadanie,
ktoré musi obsahovat: Detailny technicky postup vyrobku, strihy, detailny nakres vyrobku, Funkény model - vzorka.

Za vykonavanie kontroly kvality zodpoveda subdodavatel na zéklade zmluvy:

- Vstupnu kontrolu materialu vykonava subdodavatel stopercentne. Nezhodny material je subdodavatel povinny oznadit,
zaevidovat a odovzdat pri dodani hotovych vyrobkov.
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- Medzioperaénu kontrolu vykonava subdodavatel podfa nim stanovenych pravidiel.

- Vystupnu kontrolu vyrobkov vykonava subdodavatel stopercentne. Nezhodny vyrobok musi byt zretelne oznaceny tak,
aby bolo zrejmé, Ze ide o nezhodny vyrobok a musi byt zabaleny zviast. V dodacom liste musi subdodévatel’ uviest
nezhodné vyrobky ako vyrobky 2. volby.

V pripade, ak zo zmluvy so zakaznikom vyplyva povinnost plnit poZiadavky [1.2]:
- sU na dodévatelov prendSané vsetky relevantné poZiadavky tykajuce sa zmluvy vratane z&vézku zo strany

9. Vstupna kontrola (7.4)

Na z&klade ramcovej zmluvy vykonava mezioperaénU kontrolu a vystupnu kontrolu aj povereny pracovnik TK, ktory
v Protokole z kontroly kvality zaznamenéava zistené skutoCnosti, tie prerokuje so subdodavatefom.

10. Reklamacné konanie (8.3)

Reklamacie vodi subdodavatelom sa riadia predovSetkym zmluvou. Pokial reklamacia ovplyvni spinenie poziadaviek
zakaznika, musi byt spdsob rieSenia reklamacie prekonzultovany so zakaznikom. OR/ORf musi oznamit' pisomnou formou
(e-mail, fax, postou), najneskér do troch pracovnych dni, zakaznikovi spdsob rieSenia reklaméacie. Ak je potrebné stiahnut
vyrobky na opravu k subdodavatelovi a zakaznik s tym suhlasi, OR/ORf zabezpeCi dopravu na stiahnutie a opatovné
dodanie opravenych vyrobkov. Vetky naklady na odstranenie nedostatkov zndSa dodavatel.

VYROBA A KONTROLA (7.5)
11. Strihanie, Podlepovanie (7.5.1, 7.5.2)

Na zaklade polohovacieho planu pracovnici striharne uloZia potrebny pocet vrstiev materialu, priom vykonavaju
vizuélnu kontrolu materialu.

V pripade existencie nezhody, nezhodny material oznacia ,NEZHODA® a informuju VVr, ktory v spolupréci
s obchodnikom rozhodne o spdsobe odstranenia nezhody, pripadne odkonzultuje dal$i postup so zakaznikom. Oznaceny
nezhodny material odovzda majster dielne pripravy do skladu.

Na vrchnu vrstvu uloZia Strihovej polohy a podla nej vystrihna jednotlivé diely vyrobku, ktoré ozna€uju (kazdy diel)
samolepiacim Stitkami, na ktorych je uvedené poradové Cislo vyrobku v zakazke a jeho velkost. Vystrihnuté diely su
skompletované do davok - kazda davka je ozna¢ena poradovym Cislom davky na vrchu davky. Pripravené a vystrihnuté
diely pracovnik striharne ulozi do regalu na dielni, ktora bude vyrobok Sit. Regal ozna¢i nazvom modelu, pre ktory boli
diely vystrihnuté.

Podlepovanie - validécia procesov vyroby (7.5.2)

Parametre fixaCnych lisov resp. podlepovacich strojov nastavuju udrzbari: teplota, rychlost posuvu a tlak v zavislosti
od druhu z&kladného ako aj podlepovacieho materialu (Tabulka orientaénych parametrov). Validéciu - spravnost nastavenia
stroja overuje PoPr. na kontrolnej vzorke - skuskou pevnosti fixacie resp. skiskou vodotesnosti zvarov.

Pracovnici obsluhujuci tieto zariadenia kontroluju nastavenie strojov minimélne 2x za zmenu.

12. Sitie (7.5.1)

Pred rozbehnutim vyroby MVD zabezpe€i, aby mechanici nastavili jednotlivé stroje tak, aby vyhovovali potrebam
vyroby a zohladfovali charakter pouzitych materialov a poziadavky na kvalitu.

MVD zodpovedé za organizaciu dielne poCas celej vyroby, je zodpovedny za plnenie noriem, terminov vyroby
a pozadovanu kvalitu vyrobkov. Na zaklade technologického postupu uruje postupnost vyroby a prideluje jednotlivé
vyrobné operacie jednotlivym Sickam.

Sicky si vedd zaznamy o podte vykonanych operécii v zoite a na konci mesiaca odovzdavaju zaznam MVD, ktory
odovzdava sumarizované zaznamy za celu dielfiu VVr.
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|dentifik&cia a sledovatelnost (7.5.3)
Viyrobky su v procese vyroby identifikované prostrednictvom samolepiacich $titkov (uvedené poradové Cislo vyrobku
v zékazke a jeho velkost), ktorymi si oznacené v3etky diely konkrétneho vyrobku.

Majetok zékaznika (7.5.4).

V ramci spolo€nosti je zabezpedené preberanie a starostlivost 0 majetok zakaznika, ur€eného k realizacii zakazky.
Majetkom zakaznika méze byt material potrebny na vyrobu vyrobkov - metrova a drobna priprava ako aj dokumentacia k
vyrobku. Druh a mnoZstvo dodaného materiélu zakaznikom je $pecifikovany v dodacich listoch.

Pri prijme majetku zakaznika je vykonavana kontrola uplnosti dodavky a kvality dodaného materialu.

Materialy su poas skladovania identifikované pévodnym oznacenim od zékaznika, resp. pracovnikmi skladu tak, aby
nemohlo dojst k zamene, &o je zabezpecené aj v priebehu vyrobného procesu prostrednictvom samolepiacich Stitkov.

Pozn.: Pracovnici spolo€nosti neprichadzaju do styku s osobnymi udajmi zakaznikov.

Ak sa majetok zakaznika strati, poSkodi alebo sa zisti, Ze je nepouZzitelny na oakévané pouZitie v stlade so zmluvou
ORf zabezpei okamyzité informovanie zakaznika a ZSOK spdsobom stanovenym v zmluve.

Poskodenie, zniCenie alebo strata majetku zékaznika

Ak dbjde k poSkodeniu, zni€eniu alebo strate majetku zékaznika poCas realizacie prac, pracovnik, ktory tuto

skutoCnost zisti, nahlasi ju VVr, ktory informuje OR/ORYf, a ten dohodne so zakaznikom spdsob rieSenia.
Ochrana produktu (7.5.5)

Ochrana produktu spoéiva v ochrane produktu pogas vyrobného cyklu (vhodnym skladovanim a manipulaciou s
materialmi) az po dodanie zakaznikovi (vyrobky s skladované a balené tak, aby nedoS$lo k ich poSkodeniu resp. podla
poziadaviek zakaznika).

13.  Medzioperaéna kontrola (8.2.4)

Medzioperaénu kontrolu vykonavaji samotni pracovnici po zrealizovani svojich operécii. Medzioperacné kontroly
a testovanie je stanovené a naplanované v plane kontrol a testovani, tieto kontroly vykonavaju pracovnici TK a MVD. po
operaciach uréenych v technologickom postupe , VVr a ORf vykonavaju kontroly V priebehu vyroby nahodnym spdsobom.
Cielom kontroly je, aby chybny vyrobok nepreSiel na dalSiu operaciu. Kontroluje sa kvalita Sitia a rozhodujuce parametre
vyrobku podla tabulky mier, kde su uvedené aj tolerancie.

14. Riadenie nezhody (8.3)

V pripade, Ze sa zistia nedostatky spdsobené nespravnym nastavenim strojov, MVD urychlene zabezpeci ich spravne
nastavenie, pri€om ma pravo zastavit' problémové operacie az do odstranenia nedostatku. K vSeobecnym zasadam
patri:

Pracovnici nesmu pouzivat chybné materialy/vyrobky (ak mi na to neda suhlas VVr)

Pracovnici nesmu pokraéovat’ vo vyrobe na chybnom vyrobku.

Nevyhovujuce vyrobky kontrolujuci pracovnik posudzuje z hladiska zavaznosti a opravitelnosti. U zavaznych
nezhdd (napr. zle vystrinnuté diely a pod.) okamzite informuje MVD/VVT, ktory rozhodne o dalSom postupe.

Opravitelné vyrobky sa vracaju na prepracovanie na prisluSnu operaciu, po oprave sa vracaju na opakovanu kontrolu.

Nezhodné vyrobky, u ktorych nezhodu nie je mozné okamZite, operativne odstranit a nezhodné vyrobky, odstranenie
nezhody ktorych si vyZiada dodato¢né finanéné materialové, ¢asové, mzdové naklady je nutné vyrazne oznacit a uloZit
izolovane od ostatnych zhodnych vyrobkov a oznacit ich, aby nedoslo k ich zamene a pouzitiu. MVD zabezpedi vystrihnutie
dielov potrebnych na nahradenie nevyhovujucich kusov.

Nezhody zistené u kooperovanych sluzieb rieSi RS resp. nim povereny pracovnik formou reklamacie vo i
dodavatelovi.

Evidenciu internych nezhdd vedie priebezne MDP (dostrihy), ktory odovzdava informacie VVr. VVr zabezpecuje
spracovanie mesacnych a roénych vyhodnoteni, o ktorych informuje na poradach VES. VES nasledne prijima primerané
opatrenia smerujlce k odstraneniu pri¢in spdsobuijucich nezhody.

15. Zehlenie (7.5.1)

Zehlenie vykonavajli pracovnici na zehliacich stoloch a lisoch. Parametre na lisoch (&as, mnozstvo pary, tlak, vakuum)
nastavuju udrzbari podfa druhu Zzehleného vyrobku. Nastavenie procesu schvaluje na zéklade vizualnej kontroly kvality
Zehlenia MVD. Po ukonceni zehlenia sa vykonavaju dokoncovacie operacie (napr. prisivanie gombikov na saké).
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16. Vystupna kontrola (8.2.4)

Vystupnu kontrolu vykonévaju pracovnici TK na zaklade technického popisu pripadne kontrolnych mier, ktoré VVr
odovzda pracovnikom TK pred zahajenim vystupnej kontroly. Okrem stanovenych mier st povinni skontrolovat' kvalitu Sitia,
kvalitu materiélu, Cistotu vyrobku a kvalitu Zehlenia.

Termin, do kedy méa byt vykonana vystupna kontrola je stanoveny vo vyrobnom plane ako termin dokoncenia
vyroby.V pripade zistenia nezhodného vyrobku su povinni oznacit ho farebnou lepkou a rozhodnut o dalSom postupe
v spolupréci s VVr.

Zhodny vyrobok TK identifikuje visaCkou na skontrolovanom vyrobku.

Okrem pracovnikov technickej kontroly, maju pravo vykonat vystupnu kontrolu nahodnym spdsobom aj ORf a VVr.

Z kazdej kontroly vypracuju pracovnici TK zaznam Vystupna technicka kontrola, ktory odovzdavaji MVD. Vyrobky
po vykonani vystupnej kontroly prevezme SKL.

V pripade, ak zo zmluvy so zakaznikom vyplyva povinnost pinit poZiadavky [1.2] a bola uplatnenéd poZiadavka na
vykonanie koneénej kontroly vyrobku alebo sluzby alebo na oficidlne prebratie vyrobku alebo sluzby ZSOK alalebo
zékaznikom, ORf musi informovat ZSOK a/alebo zakaznika minimalne 10 pracovnych dni pred terminom vykonania
konecnej kontroly alebo pred oficialnym prebratim vyrobku alebo sluzby, pokial nie je v zmluve uvedené inak.

17. Riadenie nezhody (8.3)

V pripade zistenia chyb na vyrobku ich pracovnici TK oznaduju farebnymi samolepkami a odovzdavaju MVD na
prepracovanie, ktory zabezpegi opravu vyrobku zaradenim na prisluSnu operaciu vyrobného cyklu, po oprave sa vracaju
na opakovanu kontrolu.

V pripade neopravitelnych chyb pracovnik TK uklada chybné vyrobky na uréené miesto, informuje MVD/VVr, ktori
rozhodnu o dalSom postupe.

Evidenciu internych nezhéd vedie priebezne pracovnik TK, ktory odovzdava informéacie VVr. VVr zabezpeduje
spracovanie mesaénych a roénych vyhodnoteni, o ktorych informuje na poradach VES. VES nasledne prijima primerané
opatrenia smerujuce k odstraneniu pri¢in spésobujlcich nezhody.

V pripade, ak zo zmluvy so zakaznikom vyplyva povinnost pinit poziadavky [1.2], musi ORf upozornit ZSOK a/alebo
zakaznika:

- na zistenie nezhodnych vyrobkov alebo sluzieb a na vykonanie pozadovanych napravnych opatreni, pokial nie je so
ZSOK a/alebo zakaznikom dohodnuté inak.

- Na nezhodny vyrobok alebo sluzbu dodanu od externého dodavatela, ktory bol predmetom SOK.

18.  Kompletovanie, balenie, uskladnenie (7.5.3-7.5.5)

Povereni pracovnici kompletuju a balia vyrobky podfa postupu uvedeného v technologickom postupe. Okrem
technologického postupu maju k dispozicii od VVr aj vyrobny list.

Po kompletécii sa vykonava vystupné kontrola (vid' KP Vystupna kontrola).

Sposob skladovania a oznacenia vyrobkov je zavisly od spdsobu balenia.

V pripade balenia na veSiakoch su vyrobky uloZené na posuvnom pase oznaéené visiacim Stitkom - Cislo zakazky,
nazov modelu, velkost a pocet kusov v danej velkosti. Kazdy nasledujlci vyrobok v rade je zhodny s prvym az po
nasledujdci vyrobok z odlisnym Stitkom a pod. podla $pecifickych poZiadaviek zakaznika.

V pripade balenia do karténov su vyrobky uloZené v sklade vyrobkov, pricom na kazdom kartone je vyznaCené na
nalepenom §titku identifikicia zakazky - modelu, velkost a poCet kusov v danom kartdne a pod. podla Specifickych
poziadaviek zakaznika.

Nezhodné vyrobky st oznagené ervenou farbou, zvlast zabalené a skladované v priestore vy&lenenom pre nezhodné
vyrobky aZ do doby rozhodnutia o spésobe odstranenia nezhéd.

Analogicky sa postupuje aj v pripade externej vyroby u subdodavatelov.

V pripade ak u externej vyroby je zabezpeCovana preprava priamo k zakaznikovi SKL prijme hotové vyrobky na
skladové karty na zaklade podpisaného dodacieho listu prepravcom.

12. Vyhlasenie o zhode

Vlyhlésenie o zhode bude vydané az po prideleni Cisla certifikatu a ZP. Dokument bude zverejneny na adrese
www.gemor.sk.
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http://www.gemor.sk/

13. Starnutie vyrobku

Vyrobok pre hasi¢ov podlieha prirodzenému starnutiu, ako aj zrychlenému starnutiu vplyvom podmienok, do ktorych sa pri
zachrannych zasahoch dostavaju. Z tohto dévodu je nutné hodnotit vyrobok zakaznikom v pravidelnych intervaloch tak,
aby sa dodrzala ich trvanlivost pri ich plnej funkénosti.

14. Pokyny a informacie vyrobcu (bod 1.4 Prilohy Il)

Pokyny pre uzivatelov

Vyrobca: GEMOR Fashion s.r.o.

CertifikaCny organ:

Textilni zkuSebni Ustav, s.p.

Cejl 480/12

Zabrdovice

602 00 Brno

ICO: 00013251

DIC: CZ00013251

Registracia: Krajsky obchodni soud v Brné, oddil A XXIX, viozka 100
Cislo notifikovaného organu: 1021

Typ organu: Notifikovana osoba

Podla: Nariadenie (EU) 2016/425 Osobné ochranné prostriedky

Tento vyrobok je klasifikovany ako osobné ochranné prostriedky (OOP) podla Nariadenia Europskeho parlamentu a Rady
EU 2016/425 o osobnych ochrannych prostriedkoch a o zruSeni eurdpskej smernice Rady 89/686/EHS a jeho vyhovenie v
tejto smernici bolo overené prostrednictvom eurdpskych noriem:

EN ISO 13688:2013 Ochranné odevy. VSeobecné poziadavky

EN ISO 13688:2013/A1:2021 Ochranné odevy. VSeobecné poZiadavky

EN ISO 15384:2020, Ochranné odevy pre hasi€ov. Laboratérne skusobné metédy a funkéné poziadavky na odevy
na hasenie poziarov v otvorenom priestranstve.

EN ISO 15384:2020/A1:2021 Ochranné odevy pre hasi¢ov. Laboratérne skidobné metody a funkéné poZiadavky
na odevy na hasenie poZiarov v otvorenom priestranstve.

EN 1149-5:2018 Ochranné odevy, Elektrostatické vlastnosti, Cast 5: Funkéné poZiadavky na material a
poziadavky na konstrukciu

PRED POUZITIM TOHTO VYROBKU SI STAROSTLIVO PRECITAJTE TIETO POKYNY

Tento ochranny odev pre hasicov je navrhnuty a vyrobeny tak, aby v predvidatelnych podmienkach pouZitia, na ktoré je
uréeny, mohol pouZivatel vykonavat nebezpecnu pracu, pricom mal zabezpe€enu naleZitl ochranu ¢o najvyssej trovne. |
tak majte vzdy na pamati, ze ziadny OOP vadm nem6ze poskytnut pini ochranu a ze pri vykonavani rizikovych €innosti
musite byt vzdy opatrmi.

PARAMETRE A OBMEDZENIE POUZITIA - Tieto vyrobky boli testované podra noriem:

EN ISO 13688:2013 Ochranné odevy. VSeobecné poziadavky

EN ISO 13688:2013/A1:2021 Ochranné odevy. VSeobecné poziadavky

EN ISO 15384:2020, Ochranné odevy pre hasiCov. Laboratérne skuSobné metddy a funkéné poZiadavky na odevy
na hasenie poziarov v otvorenom priestranstve.

EN ISO 15384:2020/A1:2021 Ochranné odevy pre hasicov. Laboratérne skiSobné metody a funkéné poZiadavky
na odevy na hasenie poZiarov v otvorenom priestranstve.

EN 1149-5:2018 Ochranné odevy, Elektrostatické vlastnosti, Cast 5: Funkéné poziadavky na materidl a
poziadavky na konStrukciu
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pre tie druhy ochrany, ktoré su uvedené na vyrobku. Vzdy sa vak postarajte o to, aby bol ochranny odev vhodny pre
zamyslany konecny Ucel.

Materialova zlozenie:

Vrchny material: 49,5% Aramid / 49,5% Viskéza FR / 1% Antistatické vlakno
Farba: dark blue, red
Reflexné materialy: 3M™ Scotchlite ™ 8987 - Zlta
3M ™ 8787 - Zlta
Konstrukéné varianty: bunda a nohavice

Impregnécia vonkajSie tkaniny:

Vonkaji materiél je podfa EN ISO 15384: 2020 a EN ISO 1149-5:2018 vybaveny dodato¢nou impregnaciou so $tandardnou
vode odpudivou a olej odpudivou upravou Durapel. Pri dodrziavani navodu na udrzbu vyrobca tkaniny garantuje minimaine
5 cyklov udrzby pred pripadnou re impregnéaciou.

Uginnost impregnacie sa v realnych podmienkach mdze li§it od nameranych laboratérnych vysledkov a ovplyviiuje ju
niekolko faktorov.

Udrzujte oblek Cisty!

Ochranné funkcia odevu a uplny zoznam harmonizovanych a neharmonizovanych noriem, ktoré boli pouzité pri navrhu
tohto OOP:

Odev sluzi ako ochrana tela hasicov pri likvidacii poziarov dlhodobé hasenie poZziarov na otvorenom priestranstve
(likvidacia/potlacanie poziaru horfavych materialov rastlinného pdvodu napr. v lesoch, likach, polnohospodarskych
plochach a podobne) a pri podobnych E&innostiach. Je ureny na skvalitnenie zasahovej Cinnosti a akcieschopnosti
prisludnikov Hasi¢ského a zachranného zboru a dobrovolného Hasi¢ského a zachranného zboru aj v potenciélne
vybusnych prostrediach.

Odev mdze byt pozity ako suéast celkového uzemneného systému, aby nedochadzalo k zapalnym vybojom (okrem
prostredie s ovzdudim obohatenym kyslikom a ochrany proti elektrickému napatiu v rozvodnych sietach).

Ochranny odev chrani hornl aj spodnu Cast' tela, s vynimkou hlavy, rik a chodidiel pred teplom a ohrfiom. V spojeni s
dalSimi ochrannymi prostriedkami - prilba, rukavice, kukla, topanky poskytuje komplexni ochranu hasi¢ov proti
nebezpecenstvam definovanym v prislusnych norméach:

EN ISO 13688:2013 Ochranné odevy. VSeobecné poziadavky.
(EN 1SO 13688:2013)
EN 1149-5:2018 Ochranné odevy. Elektrostatické odevy

(EN 1149-5:2018)

EN 1143-5:2H8

EN ISO 15384:2020/A1:2021 Ochranné odevy pre hasi¢ov. Laboratdrne skuSobné metddy a funkéné poZiadavky na
odevy na hasenie poziarov v otvorenom priestranstve.
Ochranné odevy pre hasi¢ov. Technické poziadavky na ochranné odevy pre hasicov.
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EN SO
15384:2020/A1 2021

Obmedzené Sirenie plamena — Groven prevedenia A1, A2

Tepelna odolnost 180°C (5 minat) — prvky nie su v priamom kontakte s pokoZkou napr. uzatvaracie systémy — zipsy, gumy,
suché zipsy, platové sucasti, etikety, reflexné pasky

Tepelna odolnost 260°C (5 minat) — prvky su v priamom kontakte s pokoZzkou — zakladny material, Uplet

EU - Vyhlasenie o zhode: www.gemor.sk

SKUSANIE A MERANIE VELKOSTI - Noste ochranny odev vhodnej velkosti. V§robky, ktoré st prili§ volné alebo prili§
tesné, obmedzia va$ pohyb a neposkytnd optimélnu drover ochrany. Velkosti st vyznaené na uvedené na velkostnej
a oSetrovace; etikete.

KOMPATIBILITA - Ochrana podfa normy EN ISO 15384:2020, EN ISO 15384:2020/A1:2021 a EN 1149-5:2018 je
dosiahnuta iba v kombinacii bunda a nohavice. Na optimalizaciu ochrany méze byt niekedy nutné nosit k tomuto
ochrannému odevu este dalSie OOP. V takom pripade sa pred vykonanim rizikovej éinnosti poradte so svojim dodavatefom,
aby bolo zarucené, Ze vSetky vaSe ochranné pomdcky budu kompatibilné a vhodné pre vaSe pouZzitie.

Instrukcie pre uzivatelov

EN 1SO 15384:2020

V zhode s poziadavkami EN 15384:2020 je chranena horna aj spodna Cast tela, s vynimkou hlavy, ruk a chodidiel pred
teplom a ohfiom. Dal3ie Gasti tela nie st chranené a pre Uplnd ochranu st nevyhnutné dalsie osobné ochranné prostriedky.
V' pripade nahodného postriekania kvapalnou chemikalii alebo horfavou kvapalinou pri nosenie v mieste s
nebezpecenstvom vystavenia ohfiu a / alebo teplu, dalej pri nadmernom tepelnom zataZeni, kedy dochadza k citefnému
teplu na koZi je nutné sa bezodkladne vzdialit, odev vyzliect a vyéistit, pripadne vyradit z prevadzky.

Dvojdielny ochranny odev sa musi nosit su¢asne!

EN ISO 1149-5

Osoba nosiaca ochranny odev rozptylujuce elektrostaticky naboj musia byt spravne uzemnena. Odpor medzi osobou a
zemou musi byt mensia ako 10 8 Q napr. nosenim vhodnej obuvi.

Odev nesmie byt rozopnuty alebo odkladany v blizkosti horfavého alebo vybusného ovzdusia alebo pri zaobchadzani s
horlavymi alebo vybu$nymi latkami.

Dalej nesmie byt odev pouzity v ovzdusi obohatenom kyslikom bez predchadzajiceho schvalenia zodpovednym
bezpecnostnym technikom.

Elektrostaticka ochranna funkcia ochranného odevu méze byt ovplyvnend opotrebovanim a roztrhnutim, pranim a
pripadnym znegistenim.

Ochranny odev rozptylujuci elektrostaticky naboj musi po€as pouzivania trvalo pokryvat vSetky materidly nemajuce tato
vlastnost. VSetky Casti odevu, ktoré sa uzatvaraju (zipsy, cvoky, stuhové uzavery, gombiky, karabiny) musia byt vzdy riadne
zapnuté.

SKLADOVANIE A PREPRAVA - Ked ochranny odev nepouzivate, skladujte ho v dobre vetranom priestore bez teplotnych
vykyvov. Nikdy ochranny odev neskladujte pod tazkymi predmetmi alebo v styku s ostrymi predmetmi. Pokial je ochranny
odev mokry, nechajte ho pred uloZenim pomaly a samovolne vyschnit mimo dosah priamych zdrojov tepla a priameho
pbsobenia sinecnych lu¢ov. Ochranny odev chrante pred priamym pdsobenim sinecnych lu¢ov a UV Ziarenim. Pri preprave
ochranného odevu pouZivajte vhodné ochranné balenie, napr. pdvodny obal.
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OPRAVY - Pokial sa ochranny odev poni¢i, NEBUDE vam poskytovat optimalnu droveri ochrany, takze by mal byt ¢o
najskér vymeneny. Nikdy vedome nenoste poskodeny ochranny odev pri vykonavani rizikovej innosti. Pokial si nie ste isti,
do akej miery je Vas ochranny odev poSkodeny, kontaktujte pred jeho pouZitim svojho dodévatela. V pripade potreby opravy
z bezpeénostného hladiska odporigame vzdy ochranny odev opravit u VYROBCA alebo preskolenej osoby. V pripade
zistenia nadmerného poskodenia a poruSenia ochrannych vlastnosti obleku, ktorych oprava nie je rentabilna, odporuame
oblek vyradit z evidencie.

UDRZBA OCHRANNEHO ODEVU

Pranie:

Max. pracia teplota je 60°C,

Odporucame pranie na 40°C, tato teplota je dostato¢na i pre silné znecistenie,

Vetky Casti odevu, ktoré sa uzatvaraju (zipsy, cvoky, stuhové uzavery, gombiky, karabiny) musia byt vzdy riadne zapnuté,
aby nedochéadzalo k odieraniu,

Hodnota PH pracieho kipela nesmie byt vysSia ako 9,

Pred pranim a suSenim je nutné odstranit traky!,

Nepouzivajte Cistiace prostriedky s bieliacimi u¢inkami,

Néplfi pracieho bubna by mala byt zaplnena z 2/3, s vy83im obsahom vody, na nizsi poCet otaok bubna,

Pri prani nepouzivajte Ziadne zmakc&ovad|a!

Bielenie: 29

Ochranny odev sa nesmie bielit!

SuSenie:

O

Odporucame volné suSenie,

Ochranny odev sa m6ze susit v bubnovej susicke pri niz3ej teplote susenia,

Odport¢ame dva cykly (rub a lic odevu) po dobu trvania cca 2 X 45 min(t,

V8etky Casti odevu, ktoré sa uzatvaraju (zipsy, cvoky, stuhové uzavery, gombiky, karabiny) musia byt vZdy riadne zapnuté,
aby nedochéadzalo k odieraniu,

V pripade vlhkého odevu odporicame dosusenie volnym zavesenim odevu,

Naplr susiaceho bubna by mala byt zaplnena z 2/3.

Zehlenie:

=\
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Ochranny odev sa mdze Zehlit pri max. teplote Zehliacej plochy 150°C, Zehlenie parou méze spdsobit nenavratné
poskodenie,

Reflexné logo, reflexné pasy, nasivky NEZEHLIT!,

V pripade Zehlenia reflexného loga, reflexnych pasov a nasiviek je potrebné pouZit platno, nesmu sa Zehlit parou.

Chemické Gistenie:

®

Ochranny odev sa m6ze chemicky Gistit,

Profesionalne chemické Cistenie tetrachloreténom a vietkymi rozpustadlami uvedenymi pod symbolom F / profesionalne
chemické Cistenie v uhlovodikoch (destilaéné rozmedzie od 150°C do 210°C, bod vzplanutia od 38°C do 70°C) /,
Normalny postup.

Dekontaminécia (Dezinfekcia):

Zasahové obleky infikované biologickym materidlom zasadne oSetrite profesionalnym pranim aktivovanymi koncentratmi
na baze peroxidu vodika a kyseliny peroxyoctovej,

Nikdy nepouZivajte pripravky na baze chléru,

Doporuéené pripravky na dezinfekciu st vhodné pre biele i farebné textilie s vynimkou viny a hodvabu. Ich pouZitie je v
sulade s eurdpskymi mikrobicidnymi normami EN 1650 a EN 14476,

Dezinfekéné prostriedky st (iginné pri teplote 40°C a predizenom pracom cykle min. 20 mindt,

Presné davkovanie stanovi Va$ odborny dodavatel chémie v zavislosti od typu zasahovych odevov,

Pracie a dekontamina¢né prostriedky na pranie a dezinfekciu zasahovych oblekov su uvedené v tabulke:

30
Viyrobca detergentov | Pranie Dezinfekcia Impregnacia Profesionalne pranie
za mokra

BURNUS HYCHEM | Sensolan Sterisan Hydrostop Lavaplex Basic
KREUSSLER Derval Energy Pttalin Peracet Hydrob FC Lanadol Activ

Derval Rent
ECOLAB Sericol Ozonit Saptir protoct plus Usona Liquid S

Turbo Plus
BUFA Oldopal MWB Lizerna Ox Terasit Lotus Oldopal MWB

Ozerna Care

Pri strednej az vysokej kontaminacii zasahového odevu ropnymi produktmi, farbami a organickymi materialmi
(bielkoviny, krv, atd’.) odpora¢ame zverit (idrzbu profesionalnej prac¢ovni.

UPOZORNENIE - Tento OOP bol testovany len podfa ochrannych kategérii normy EN ISO 13688:2013, EN ISO
13688:2013/A1:2021, EN 1SO 15384:2020, EN ISO 15384:2020/A1:2021 a EN 1149-5:2018, ktoré su uréené oznacenim
vyrobku a vysvetlené v tomto letaku. Ak potrebuijete informacie o ochrane v inych situaciach, spojte sa prosim s vyrobcom.

ZIVOTNOST - Dizka pouzitie ochranného obleku nie je pevne stanovena. Predpokladana Zivotnost pri priemernom
pouzivani je v rozsahu 3-5 rokov. Skuto¢né Zivotnost vyrobku bude vSak vo velkej miere zavisiet na tom, ako a kde bude
ochranny odev noseny a ako bude udrziavany. Je preto velmi doleZité, aby Ste si ochranny odev pred pouZitim starostlivo
prezreli a vymenili ho hned, ak nebude vhodny na nosenie. Jedné sa o ochranny prostriedok, kde moze dojst k jeho
poskodeniu pri pracovnej ¢innosti. V tomto pripade je nutné postupovat nasledujucim spdsobom:

* oblek vyistit podla navodu na udrzbu,

+ zabezpelit odborné posudenie obleku opravnenou osobou (vyrobca, preSkoleny distribltor alebo preSkolena osoba
prisluSného hasi¢ského Utvaru).

OZNACENIE - * Oznacuje priklad — bod 9.
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POZIADAVKY NA OCHRANNE ODEVY
Ochranny odev vyhovuije nasledujucim poziadavkam noriem:
o ENISO 13688:2013 Ochranné odevy. VSeobecné poziadavky
o ENISO 13688:2013/A1:2021 Ochranné odevy. V8eobecné poZiadavky
o ENISO 15384:2020, Ochranné odevy pre hasiCov. Laboratdrne skusobné metody a funkéné poziadavky na odevy
na hasenie poziarov v otvorenom priestranstve.
o ENISO 15384:2020/A1:2021 Ochranné odevy pre hasi¢ov. Laboratérne skusobné metddy a funkéné poZiadavky
na odevy na hasenie poziarov v otvorenom priestranstve.
e EN 1149-5:2018 Ochranné odevy, Elektrostatické vlastnosti, Cast 5: Funkéné poziadavky na materidl a
poziadavky na konstrukciu

V PreSove, diia 28.4.2022
Ing. Anton Hlavac
Ing. Matu$ Murajda, Ph.D, DBA
Statutarni zastupcovia
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